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Tecnologia Diamant

El origen

as cifras hablan de que
son los tapones técnicos
los que estdn salvando las
ventas de los cierres de
corcho en estos anos de
crisis. Con un precio inferior a los ta-
pones naturales, los conocidos como
cierres técnicos se estan haciendo con
un importante hueco en las bodegas,
gracias al desarrollo de novedosas téc-
nicas que dan como resultado la ga-
rantia absoluta de que no alterarén las
cualidades organoléptica de los vinos
contamindndolos con volatiles inde-
seados.

Hoy, muchas de las grandes fir-
mas corcheras cuentan entre sus
productos con tapones técnicos. Se
trata de cierres realizados con cor-
cho aglomerado o microaglomera-
do cuyas particulas se someten a un
proceso de esterilizacién y lavado

0s tapones técnicos

que consigue eliminar las moléculas
indeseables que pueden encontrarse
en esta materia prima,y que, si no se
descartan,una vez en contacto con
el vino, las traspasan al contenido
liquido, estropeandolo y haciéndolo
imbebible.

Para buscar el origen de estos cie-
rres hay que remontarse al ano 2005,
cuando la empresa Diam Bouchage,
filial del grupo francés Oeneo, paten-
to la tecnologia Diamant, por la que
aseguraba un nivel de TCA inferior al
limite de cuantificacién de 0,5 nano-
gramos por litro. Esta tecnologfa uti-
liza CO, en estado supercritico en su
proceso de fabricacién para producir
el tap6n Diam, el primero de los que
hoy se conocen como técnicos.

Gracias a esta innovadora tec-
nologia, desarrollada conjuntamente
con la Comisarfa de la Energia Atomi-

ca francesa, los tapones Diam retinen
todos los requisitos de calidad, segu-
ridad alimentaria y preservacién del
bouquet del vino. Y es que destaca
por hacer desaparecer totalmente
los nivelesde TCA, asi como otras
150 moléculas que pueden enmasca-
rar el aroma de los caldos. Ademas,
también consigue un comportamien-
to homogéneo en todos los tapones,
garantizando una calidad constante
y un preciso control de la permeabi-
lidad del aire, para que la evolucién
del vino se ajuste a las caracteristicas
definidas por los enélogos.

Desde la creacién de la tecnologia
Diamant, las ventas de la empresa se
multiplicaron por cinco, por lo que
hoy dia sigue siendo lider mundial en
el mercado de los tapones tecnoldgi-
cos.

El éxito de la empresa es tal que, el
ano pasado, en plena crisis, la compa-
nfa invirtié 17 millones de euros en la
construccién de una segunda unidad
de produccion de estos tapones en la
localidad pacense de San Vicente de
Alcéntara, que permite duplicar la
capacidad de produccién. Por tanto,
para 2012, se estima que la produc-
cién de la compania supere los mil
millones de tapones técnicos. B
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